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Kryteria dohoru myjki przemystowe)

W zwiazku z rosnacymi wy-
maganiami dotyczacymi jakosci
produktéw wchodzacych na rynek,
coraz wiecej firm stosuje w swo-
ich procesach technologicznych
myjki przemystowe do mycia pro-
dukowanych czesci. Rynek odpo-
wiada na to zapotrzebowanie duza
iloécia maszyn réznej produkciji.
Jak wybraé najlepsza oferte? Jak
dobraé urzadzenie najbardziej
optymalne dla konkretnego proce-
su technologicznego?

Kryteria podstawowe

Pierwsza rzecza, ktéra nalezy roz-
wazy¢ przy wyborze odpowiedniej ma-
szyny jest kalkulacja kosztéw - i to nie
kosztéw bezposrednio zwiazanych z in-
westycja w zakup maszyny, ktére
w sposOb najprostszy tatwe sag do
sprawdzenia, ale rzeczywistych kosz-
téw uzytkowania maszyny. Nalezy za-
stanowi¢ sie czy ta maszyna bedzie
przynosita firmie oszczednosci, czy
generowata koszty? Rozwazmy wiec,
w jaki sposéb mozna obnizy¢ koszty
zwigzane z uzytkowaniem myjki prze-
mystowej.

Odolejanie kapieli

Podczas procesu mycia kapiel
myjaca jest bezustannie zanieczysz-
czana emulsjami z poprzednich opera-
cji: olejami, chtodziwami itp. Ciecze te
bardzo szybko gromadza sie w zbior-
nikach kapieli drastycznie skracajac
zywotno$¢ kapieli. Nalezy réowniez
zwréci¢ uwage, w jaki typ odolejacza
jest wyposazona myjka, sprawdzi¢ jego
wydajnos$é zbierania oleju, czy tylko
zbiera on tylko olej czy poradzi sobie
réwniez z mniej lepkimi zanieczyszcze-
niami? Z reguty najlepsze sg grawita-
cyjne metody oddzielania oleju (Rys.
1.) — odolejacze zaopatrzone w dyski
lub tasmy wykorzystuja zjawisko lep-
kosci oferujac uzytkownikowi niska wy-
dajno$¢ odolejania.
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Rys. 1. Odolejacz grawitacyjny typu OGP 1 —
konstrukcja objeta ochrong patentowa.
Ptywak przedstawiony na zdjeciu (wymiary:
300 x 200 x 180 mm) jest jedyna czes$cia
umieszczana w zbiorniku. Zbiornik na olej
umieszczany jest w tatwo dostepnym miejscu.
Wydajnos$¢ odolejania wynosi do 30 litréw
oddzielonego oleju na godzine (w zaleznosci
od warunkéw pracy).

Opary technologiczne

Opary technologiczne sg bardzo
waznym, czestokro¢ zaniedbywanym,
problemem przy przemystowym myciu
czesci. Opary wydostajace sie z myjki
generuja bardzo duze straty energii
w myjce i w efekcie znaczaco zwigkszajg
zuzycie energii elektrycznej przez urza-
dzenie. Dodatkowy, réwnie wazny pro-
blem, opary stanowig w sposéb bezpo-
$redni — prowadzg do zawilgocenia hali,
dlatego jezeli z myjki wydostaja sie inten-
sywne opary nalezy myjke podtaczy¢ do
instalacji wyciagowej. Jest to szczegdl-
nie ktopotliwe, jezeli instalacja wyciggo-
wa jest oddalona lub zaktad w ogole nie
jest w nig wyposazony. Konieczno$¢
podtaczania myjki do instalacji wyciggo-
wej ogranicza elastyczno$¢ jej stosowa-
nia nie dajac uzytkownikowi mozliwosci
swobodnego przestawiania myjki, w ra-
zie potrzeby reorganizacji. Podsumowu-
jac myjka emitujac opary generuje bar-
dzo duzo kosztéw eksploatacyjnych dla
uzytkownika. Problem oparéw technolo-
gicznych mozna rozwigza¢ wybierajac
myjke wyposazong w zamkniety obieg
suszenia opisany w kolejnym punkcie.

Zamkniety obieg suszenia
Energooszczedne myjki sg wypo-
sazane w zamkniete obiegi suszenia -

takie myjki nie wymagaja podtaczania
do instalacji wyciggu oparéw. Zamknie-
ty obieg suszenia przyczynia si¢ nie tyl-
ko do znaczacej redukciji zuzycia ener-
gii, ale rbwniez wyraznie wptywa na po-
lepszenie jakos$ci catego procesu my-
cia nie dopuszczajac do wtérnego za-
brudzenia umytych juz czesci zanie-
czyszczonym powietrzem z hali. Ponad-
to dobrze skonstruowane obiegi susze-
nia dodatkowo regenerujg ciecze tech-
nologiczne w myjce, znaczaco wydtuza-
jac zywotnos¢ kapieli.

Filtracja dokladna

Zwykta filtracja zgrubna nie wy-
starcza do efektywnego oczyszczania
cieczy technologicznej. Liczne drobne
zanieczyszczenia w kapieli myjacej
znacznie obnizajg jako$¢ mycia, wymu-
szaja czestokrotne wymiany kapieli,
a w niektérych przypadkach doprowa-
dzajag nawet do szybszego zuzywania
dysz natryskowych (nawet ze stali nie-
rdzewnej). Filtracja doktadna zwykle
bywa kosztowna, dlatego nalezy zawsze
sie dowiedzie¢, jaki typ filtra proponuje
nam producent urzadzenia: czy filtr ten
wymaga wymiany jakich$ wktadéw, jak
czesto trzeba te wktady zmieniac i prze-
de wszystkim jak kosztowne sg dodat-
kowe wktady.

Manipulacja detalem

Detale, ktére wymagaja mycia
maja bardzo zréznicowane ksztatty, cza-
sem sg one do$¢ proste (np. waitki),
zwykle jednak sg to czesci o zlozonej
geometrii, nierzadko nawet skompliko-
wanej. Niezaleznie od ksztattéw detali
w kazdym przypadku manipulacja deta-
lem poprawia jako$¢ mycia, w szczegol-
nosci dotyczy sie to ruchéw wokot po-
ziomej osi, ktére dodatkowo wspoma-
gaja uzyskanie najlepszej jakosci nie
tylko mycia, ale i suszenia. Nalezy zwré-
ci¢ uwage, ze zadna manipulacja stru-
mieniem cieczy nie przynosi tak do-
brych efektéw jak obracanie detali wokot

poziomej osi, poniewaz taka manipula-
cja czescig angazuje w proces mycia/
suszenia site grawitaciji.

Kryteria szczegotowe

Paradoksalnie przy doborze opty-
malnej myjki to kryteria szczego6towe sg
bardziej oczywiste. Do nich nalezg za-
gadnienia wydajnosciowe, wymogi ope-
racyjne itp. Rozwazmy jednak po krot-
ce rowniez te zagadnienia

Tryb pracy

Nalezy okresli¢, jaki tryb pracy
powinna mie¢ myjka — najczesciej jest on
zgodny z trybem pracy catego zaktadu
czy oddziatu, jednak zdarzaja sie wyjat-
ki. Generalnie do pracy w ciagtym sys-
temie w liniach produkcyjnych stosuje
sie fadowane automatycznie myjki tune-
lowe, rzadziej tadowane automatycznie
myjki komorowe, cho¢ zdarzaja sie row-
niez przypadki taczenia zautomatyzowa-
nych linii z recznie tadowanymi urzadze-
niami. W zakfadach o produkc;ji zorgani-
zowanej w sposob bardziej elastyczny
najczesciej stosuje sie komorowe myjki
fadowane recznie idealnie pasujace do
gniazdowej organizacji systemu pracy.

Myjka komorowa, rotacyjna
czy tunelowa?
* Myjki komorowe

Myjki komorowe (Rys. 2.) oferujg
uzytkownikowi najlepszg jako$¢ mycia
oraz najlepszg jako$¢ suszenia dla cze-
$ci o zréznicowanej geometrii i ksztat-

Rys. 2. Myjka komorowa natryskowo-
zanurzeniowa typu KMPN 100Z tadowana
recznie — konstrukcja objeta ochrong
patentowa.

tach, dzieki zastosowaniu obrotu kosza
z cze$ciami wokét poziomej osi.
Oceniajac myjke komorowa nale-
zy zwréci¢ uwage czy dysze natrysko-
we zapewniajg dostep strumienia cieczy
do kazdej strony czesci, dodatkowym
atutem sg drzwi otwierane réwnolegle
w osi réwnolegtej do osi obrotu kosza -
umozliwiajg doktadne mycie detali ze
wszystkich stron, a takze tatwa i ergo-
nomiczng eksploatacje oraz konserwa-
cje. Myjki komorowe maja zwykle
zwarta, kompaktowa budowe oraz bo-
gate mozliwosci rozbudowy o dodatko-
we opcje poprawiajace jako$¢ przepro-
wadzanego procesu. Podstawowe zale-
ty myjek komorowych to elastyczno$é¢,
adaptacyjnos¢ i bardzo szeroki wa-
chlarz zastosowan - np. myjka moze

my¢ detale produkcyjne caty dzien, a na
koniec zmiany umy¢ narzedzia.

* Myijki rotacyjne

Myjki rotacyjne (Rys. 3.) sa nieco
starszg konstrukcjg stosowang dla mycia
czesci w systemach gniazdowych. Ruch
czesci wokét osi pionowej oferuje uzyt-
kownikowi dobrg jako$¢ mycia tylko dla
detali o prostej geometrii. Myjki rotacyjne
sg stosowane w sytuaciji, gdy proces nie
wymaga doktadnego suszenia czesci.

Rys. 3. Myjka rotacyjna typu RM 950+
tadowana recznie

* Myjki tunelowe
Myijki tunelowe (Rys. 4.) sg najcze-
$ciej integrowane ze zautomatyzowany-
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Rys. 4. Myjka tunelowa typu PMO 400T
tadowana automatycznie

mi liniami produkcyjnymi. Do zalet my-
jek tunelowych nalezy ciagty tryb pracy
(myte czesci poruszaja sie po przenos$ni-
ku) oraz kompletna bezobstugowos¢.
Wada myjek tunelowych jest mata
elastycznos$¢ mytych detali oraz utrud-
nione — ale nie niemozliwe — mycie de-
tali o skomplikowanych ksztattach. Przy
detalach o skomplikowanych ksztattach
produkowanych wielkoseryjnie stosuje
sie wieksze myijki np. z serii PMPSCH
(Rys. 5.), w ktérych mozna doktadnie

umy¢ i wysuszy¢ nawet czesci o ztozo-
nej geometrii np. korpusy.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze wszyst-
kie zaprezentowane w tym punkcie na
zdjeciach myjki sa wyposazone w za-
mknigte obiegi suszenia, tak wiec zadna
z tych maszyn nie wymaga podtaczania
do instalacji wyciggowe;j.

Wielko$é maszyny

Zaleznie od wymaganej przepusto-
wosci maszyny, maszyna bedzie miatainng
wielkos$é. Przy kalkulacji wydajnosci nale-
zy wzig¢ réwniez poprawke na rozwoj fir-
my i wzrost produkcji, tak by unikna¢ zbyt
szybkiej koniecznos$ci zmiany maszyny.

Technologia mycia

Rézne czesci produkcyjne maja
rézne wymogi technologiczne. Najcze-
Sciej stosuje sie system mycie - ptuka-
nie — suszenie lub jego pochodne np.
mycie — konserwacja — suszenie itp. Na-
lezy jednak pamietaé, ze dodatkowa ka-
piel zawsze polepszy jako$¢ mycia oraz
wydtuzy zywotnos$¢ kapieli. W niekto-
rych przypadkach na koncu cyklu nie-
zbedne jest jeszcze zastosowanie chto-

Szybkie dostawy

Fax: 0-42 639 52 66 Email
mosspolska@mossplastics.com

www.mossplastics.com

10.000 standardowych detali

Wysylamy darmowe probki

Zamow nasz nowy 216 stronicowy katalog jeszcze

dzis — tel (0-42) 639 52 64 lub ... 65

Rys. 5. Myjka tunelowa typu PMPPSCH 500T
tadowana automatycznie

dzenia umytej i wysuszonej czesci. Ela-
styczny producent maszyn myjacych
zawsze dostosuje maszyne tak, by ide-
alnie pasowata do wyznaczonego pro-
cesu technologicznego oraz detalu,
a nie bedzie wymagat dostosowywania
sie do gotowej maszyny.

Oczywiscie takie proste zestawie-
nie nie daje petnego przekroju proble-
moéw napotykanych przy potrzebie my-
cia czesci przemystowych. Celem tego
poradnika jest przedstawienie jak aktyw-
ny jest rynek przemystowych urzadzen
myjacych, jest to bowiem dziedzina prze-
mystu dynamicznie sie rozwijajaca, przed
ktora stoja jeszcze ogromne mozliwosci.

mgr inz. MICHAt BIANGA
Na fot. myjki firmy EKO-PIL
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Firma GWO-MAL zajmuje znaczaca pozycje
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